Tisk PET filamentu s tiskarnou PRUSA i3 MK3S

Diilezitym faktorem tspésného tisku je vysusSeny filament.

Postaci horkovzdusna trouba nastavena na 65°C a nasledné susit po dobu cca 6.

Nastaveni Slic3ru:

Rychlost pohybu je zachovéna viz. nastavena hodnota pro PET, vyjma nastaveni vyplné a plné vyplné, kde je rychlost sniZena
na 45 m/s.

Teplotu trysky nastavime na 270 °C a teplotu podlozky nastavime na 80 °C.

V nastaveni filamentu ptejdeme do sekce: prepsani globalnich hodnot a nastavime retrakei.
Vzdalenost: 1,5mm - 2,0mm.

Zvednout Z: 0,3mm.

V nastaveni tiskdrny prejdeme na extrudér 1 a nastavime vzdalenost na 1,5mm - 2,0mm.

Doporuceny pramér trysky je 0,6 mm.



