Jak na tisk rPET materialu

rPET 3D filament 1épe pracuje pii vyssich rychlostech. To stejné plati i pro prvni vrstvu,
kterou doporucujeme nastavit na minimaln¢ 70% rychlosti oproti ostatnim vrstvam.

Material neni vhodny nechévat ani na kratkou dobu bez extruze a je tedy zapotiebi zabezpecit
staly prutok, jinak dochazi k ucpavani extruderu a trysky.

Protitlakem podlozky a trysky u prvni vrstvy souc¢asné dochazi k omezeni priitoku a sbirani
materialu ve vyhtivaci ¢asti extruderu. Toto je mozné ¢aste¢n¢ zmenit oddalenim trysky od
podlozky, ale ne vzdy to sta¢i. Proto je vhodné po dokonceni prvni vrstvy manudln€ vyménit

material pouzitim nésledujiciho scriptu:

(Pro Simplify3D zkopirujte do sekce Scripts a Additional terminal commands for post
processing).

{REPLACE" Z=""2Z="}
{REPLACE "\nM117 Layer 1, Z=""\nG1 X10 Y5\nM600\nM117 Layer 1, Z="}

{REPLACE "\nM117 Layer 2, Z=""\nG1 X10 Y5\nM600\nM117 Layer 2, Z="}



